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Instrukcja obsługi  
obcinarki wło kien s wiatłowodowych   

symbol: NI031 

 

Informacje podstawowe 

Przeczytaj poniższą instrukcję przed użyciem obcinarki. Instrukcję trzymaj zawsze z obcinarką. 

Reguły bezpieczeństwa 

Używając obcinarki, należy wykonywać poniżej opisane czynności w sposób ostrożny i tak aby chronić 

swoje ciało i mienie przed uszkodzeniem. 

 Trzymaj obcinarkę z dala od wody. 

 Trzymaj obcinarkę z dala od miejsc zawilgoconych, zakurzonych i o dużym zapyleniu. 

 Unikaj wysokich temperatur, zalecana temperatura pokojowa. 

 Uważaj na uderzenia i upadki. 

 Obcinarka standardowo przygotowana jest do włókna jednomodowego. Aby zmienić na 

wielomodowe należy użyć załączonego klucza i wymienić opcjonalny uchwyt. 

 Upewnij się, że długość gołego włókna to co najmniej 12 mm. 

 Staraj się nie używać acetonu ani rozpuszczalnika do czyszczenia gumowej podkładki pod 

włókno. 

Zawartość zestawu 

 Obcinarkę włókien typu E - symbol: NI031 

 Uchwyt na włókna (Single Mode) zamontowany w korpusie 

 Futerał 

 Instrukcja obsługi w języku angielskim 

 Klucz (1.5 mm) 
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Instrukcja obsługi 

   
Otwórz osłonę korpusu i umieścić pozbawione 

płaszcza włókno na prowadnicy typu V. Upewnij 
się, że długość cięcia jest ustawiona zgodnie z 

przeznaczeniem. 

Zamknij ramie dociskowe oby przytrzymać 
włókno. 

 

    
Zamknij pokrywę i upewnij się, że koniec włókna 
wystaje z gumowej podkładki dokładnie w linii 

prostej. 

Pchnij wózek ostrza do tyłu aż do oporu. 

 

   
Otwórz pokrywę. Otwórz ramie dociskowe. 

 

  
Wyjmij przycięte włókno ostrożnie, tak aby nie 
doprowadzić do uszkodzenia powierzchni czoła 

włókna. 

W celu dalszej pracy należy usunąć ścinki 
przyciętego włókna. Operator noża musi uważać 

by nie dotknąć krawędzi tnącej ostrza. 
 

Wymiana ostrza tnącego i ustawienie go w prawidłowej pozycji  

Na krawędzi ostrza zaznaczono pozycje tnące od 1 do 16. 

 W przypadku gdy ostrze nie ucina włókna prawidłowo należy oczyścić krawędź tnącą  

i gumową podkładkę za pomocą wacika nasączonego alkoholem.  

UWAGA w przypadku czyszczenie gumowej podkładki nie wolno używać acetonu ani 

rozpuszczalnika. 

 Jeżeli wciąż występuję problem nieprawidłowego cięcia, oznacza to pełne zużycie krawędzi 

tnącej w danej pozycji oraz  konieczność jej zmiany. W celu zmiany pozycji postępuj zgodnie z 

poniższą instrukcją. 
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Zmiana pozycji ostrza tnącego 

    
Otwórz pokrywę i przytrzymaj dłonią wózek 

ostrza. 
Wyjmij klucz 1,5 mm. 

 

  
Zwolnij śrubę blokującą. Obrócić ostrze w kierunku przeciwnym do 

wskazówek zegara. Pierwotnie ostrze jest 
wmontowane na pozycji 1. Obchodź się z 

ostrzem bardzo ostrożnie, nie dotykaj krawędzi 
tnącej. 

 

 
Informacje dodatkowe 

W przypadku gdy wszystkie pozycje tnące ostrza się zużyją, ostrze należy wymienić. W celu wymiany 

ostrza prosimy o kontakt z przedstawicielem A-LAN Technologie s.c. 
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